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阜阳特种服装车条打褶去哪找

生成日期: 2025-10-23

服装压褶面料的再造也称服装面料的二次处理，它是服装设计的重要手段。在服装设计作品中对面料进行
开发和创造，布艺压褶加工厂可以呈现多样化的表面特征，体现整体设计中的细节变化，大幅度地拓展了面料
的运用范围。面料压褶也是其中之一。服装压褶再造是一项创意性强的面料设计，它的设计原理是以“三大构
成”和“基础图案”为基础，准确地说是将立体构成的概念实施于材料的二度创造，是“三大构成”的学以致
用，也是各种艺术门类知识的沉淀和发挥。服装压褶面料再造在形式美法则和现代设计基础“三大构成”的导
航下，能使设计师在创作中得心应手、游刃有余。从服装业发展的角度来看，服饰艺术单纯地在造型结构上进
行突破和创新已力不从心。因此服装材料的开发和创新变得越来越重要，现代服装设计趋势是以材质为构思创
作源，比拼材料的创意设计，通过材料来表现其设计特色的时代。机器压碎褶，预先预留好褶量，借助机器的
力量压成不均匀的碎褶，后再缝制成衣服。阜阳特种服装车条打褶去哪找

手工制褶制褶的方式比较灵活，根据设计与造型要求，褶皱变化无穷。手工褶皱能更好地表达设计者的创
意，其形态更具艺术性，一般是在面料或服装上用线扎、穿线打褶、绞染等工艺处理后，把半成品放入压力容
器，利用真空压力制褶，温度一般控制在110~140℃左右，根据面料的厚薄，温度可适当调节。容器的容量
为2~5m³不等。一般1h褶皱就可定型。棉、真丝、麻等天然纤维也可以制褶，但因褶桐保持性差，成品不宜
久置、水洗，需干洗，制褶温度也不能太高，不能超过染色温度，高温定型的色牢度，鲜艳度不好，所以在服
装造型中的应用不是很普遍。阜阳特种服装车条打褶去哪找我们打条不是单一的只是布匹打条，还可以做裁片
打条，扇形打条等很多面料都可以做！

服装压褶的工艺处理手法：
1、机器压均褶：在服装裁片上预先设计褶量，再在机器的外作用力帮助下，将裁片压成褶量均匀的效果，感觉
比较严谨。机器压褶的皱种类很多，有工字褶、树叶褶、顺风褶、波浪褶、乱褶、贝角褶、牙签褶等等；爆位
打条工厂；
2、抽碎褶：预先在裁片上设定好褶量，而后在缝制过程中通过抽线等方式达到收缩效果，再熨烫成褶，具有灵
活性；
3、机器压碎褶：预先预留好褶量，借助机器的力量压成不均匀的碎褶，后再缝制成衣服；爆位打条加工；
4、活动褶：在缝制过程中，将事先预留好的褶量通过人工定位的方式暂时固定后再缝制，对褶皱位不做烫死、
烫倒处理；
5、烫压褶：在缝制过程中，将事先预留好的褶量通过人工定位的方式暂时固定后再缝制，对褶皱处做烫死烫倒
处理。褶皱的种类很多，褶的本身可以相互转化、组合，打褶的手法更是多种多样，因此褶皱的造型页可以不
断创新。

真丝服装压褶是指将100桑蚕丝或含50-70桑蚕丝成分的面料、服装裁片进行高温熨压，以取得丰富的褶皱
肌理效果。但真丝经高温后所形成的褶皱定形时间短，如果不能辅助一定的设计创作手段对褶皱外观效果进行
保留，真丝褶皱会产生膨胀变形直至褶皱消失的现象，无法达到设计预期目的。通常情况下，可采取以下一些
方法保持真丝压褶后的褶形态：如在对真丝进行裁片或压褶前使用一种树脂合成剂对真丝进行浸泡，经过浸泡
的真丝表面会形成一涂层，以保证真丝褶皱的定形效果。但实际上这种手法已部分更改了真丝的性能，使真丝
不花式结加工厂能够发挥真丝材质本身所具有的透气性、吸湿性的优点。另外，一些采用了高温起褶设计的真
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丝类服装，为保持褶皱造型，强调洗涤方法应选择干洗法或洗涤后绞拧晾干，较适合形式上具随意性特征的抓
褶及乱褶设计，具有二次造型设计的概念，却不适用于规律性较强的真丝压褶设计，例如倒褶的褶形便不适合
用该类手法进行保留。压褶温度的变化产生褶痕的深浅凹凸，再与色彩和光感巧妙配合，完成对服装的再设计
和再创造。

机器压均褶，在服装裁片上预先设计褶量，再在机器的外作用力帮助下，将裁片压成褶量均匀的效果，感
觉比较严谨。机器压褶的皱种类很多，有工字褶、树叶褶、顺风褶服装压褶加工、波浪褶、乱褶、贝角褶、牙
签褶等等。抽碎褶，预先在裁片上设定好褶量，而后在缝制过程中通过抽线等方式达到收缩效果，再熨烫成褶，
具有灵活性。机器压碎褶，预先预留好褶量，借助机器的力量压成不均匀的碎褶，后再缝制成衣服。活动褶，
在缝制过程中，将事先预留好的褶量通过人工定位的方式暂时固定后再缝制，对褶皱位不做烫死、烫倒处理。
烫压褶，在缝制过程中，将事先预留好的褶量通过人工定位的方式暂时固定后再缝制，对褶皱处做烫死烫倒处
理。褶皱的种类很多，褶的本身可以相互转化、组合，打褶的手法更是多种多样，因此褶皱的造型页可以不断
创新。打条对面料要求比压皱更广。阜阳特种服装车条打褶去哪找

压褶是一种工艺，指在布料，服装，灯饰，相册，玻璃，甚至钢铁上通过设备压制出褶皱。阜阳特种服装
车条打褶去哪找

压褶机是在一定的温湿度条件下，利用一定的压力将布料塑造称一系列尖形或圆褶裥的过程。压褶除采用
手褶、夹熨机或熨斗压褶外，还有专门的压褶设备。尤其是在形成一些较为普遍和精细褶的过程中，才有特用
压褶机可提高质量，提高生产效率并可大幅度降低成本。压褶机的主要组成部分为褶模，推褶机构、发热部件、
冷却定型系统、控制系统等，现代压褶机采用电脑控制，可以根据不同要求制作出多种美丽的褶裥花纹。在实
际生产中，考虑到设备的利用率，为了减少投资，对一些简单的褶裥往往不使用专门的压褶机械，而是利用其
他机械代替。阜阳特种服装车条打褶去哪找

上海谷丰服饰绣品有限公司主营品牌有谷丰，发展规模团队不断壮大，该公司服务型的公司。是一家一人
有限责任公司企业，随着市场的发展和生产的需求，与多家企业合作研究，在原有产品的基础上经过不断改进，
追求新型，在强化内部管理，完善结构调整的同时，良好的质量、合理的价格、完善的服务，在业界受到宽泛
好评。公司业务涵盖特种绣花，服装打条打褶，价格合理，品质有保证，深受广大客户的欢迎。谷丰将以真诚
的服务、创新的理念、***的产品，为彼此赢得全新的未来！


